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HRT Serisi Hidrolik Saplama Gerdirmeler
HRT Series Hydraulic Bolt Tensioners

Kapasite (Germe Kuvveti): 160-4.100kN
Saplama ölçü aralığı: M20-M145
Yay dönüşlü hidrolik sistem, çalışma basıncı: 1500 bar
Bütün krikolarda piston stroku 10mm
Strok aşım uyarı ve koruma sistemi
Piston kriko otomatik hizalama özelliği
DIN-EN ANSI B16.5/BS1560/API flanş uyumlu
Capacity (Tensile Force): 160–4,100 kN
Stud size range: M20–M145
Spring-return hydraulic system; working pressure: 1500 bar
Piston stroke (all units): 10 mm
Stroke overrun warning & protection system
Automatic self-aligning cylinder (piston) feature
Flange standards compliance: DIN/EN, ANSI B16.5 / BS 1560, API
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HRT Serisi Saplama Gerdirme 
HRT Series Hydraulic Bolt Tensioners

Kullanım Alanları
Enerji Santralleri (gaz türbini, buhar türbini, rüzgar türbini montajı)
Petrokimya Tesisleri (flanş bağlantıları, basınçlı kaplar)
Savunma Sanayi (zırhlı araç, topçu sistemleri, uçak motor parçaları)
Gemi İnşa ve Tersaneler
Ağır Sanayi ve Makina İmalatı

Applications
Power Plants (gas turbines, steam turbines, wind turbine assemblies)
Petrochemical Plants (flange connections, pressure vessels)
Defense Industry (armored vehicles, artillery systems, aircraft engine parts)
Shipbuilding and Shipyards
Heavy Industry and Machinery Manufacturing
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Hidrolik Saplama Gerdirme Nedir:
Hidrolik saplama gerdirme (stud tensioner), civata/saplamayı burulmadan (torksuz), doğrudan
eksenel çekerek uzatıp somunu serbestçe sıkmanıza yarar. Böylece hedef ön-gerilme (preload),
sürtünme ve yağlama belirsizliklerinden etkilenmeden, tekrarlanabilir ve eş dağılımlı olarak
uygulanır.

Ne işe yarar?
Hassas ön-gerilme: Aynı yük tekrar tekrar ±%5–10 bandında elde edilebilir (torka göre çok daha
tutarlı).
Eşit yük dağılımı: Flanşlarda/kapaklarda tüm saplamalar aynı gerilmeye çekilerek contanın
kaçaksız ve uzun ömürlü çalışması sağlanır.
Sürtünme etkisini elimine eder: Tork yönteminde değişken yağlama/yüzey pürüzü ön-gerilmeyi
bozar; gerdirmede yük doğrudandır.
Düşük bükülme ve diş hasarı: Saplama burulmaz; diş ezilmesi ve oturma kayıpları azalır.
Dar alan/yoğun cıvata dizilerinde pratiklik: Çoklu (cascade) veya eşzamanlı gerdirme yapılabilir.
Güvenlik ve hız: Yüksek torklu anahtar ihtiyacı, operatör eforu ve gürültü azalır.

Nasıl çalışır?
1.Tensioner, saplama ucundaki çekme pulu/çekme somununa dişlenir; destek yüzeyi parçaya

oturur.
2.Pompadan gelen hidrolik basınç, silindir piston alanı üzerinden F = P × A_eff kuvvetiyle

saplamayı eksenel çeker (uzatır).
3.Saplama uzayınca ana somun elle (sürtünmesiz) conta yüzeyine oturtulur.
4.Basınç boşaltılınca saplama elastik olarak geri döner ve ön-gerilme somuna kilitlenmiş olur.

Basit ilişki:
Uygulanan çekme kuvveti: F = P × A_eff
Elastik uzama: ΔL = (F × L)/(A_saplama × E)
 (Burada P: bar/MPa, A_eff: piston etkin alanı, E: malzeme elastisite modülü.)


